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Rezumat

Unul dintre obiectivele strategice ale Romaniei eestezvoltarea competigiti
economice, obiectiv care vizeaeresterea productiviitii, calitatii si a costurilor prin investii in
echipamentsi tehnologie performait Ca urmare a ridicii nivelului de dezvoltare tehnologic
a intreprinderilor tot mai des utilizate suntgiméle-unelte cu comariohumeric.

Lucrarea intitulat ,Cercetri privind geometriasi tehnologia melcilor cilindricisi conici
prelucrai pe centre de prelucrare CNGre ca obiectiv principal stabilirea unei tehrgiade
prelucrare a flancurilor melcului cilindric arhimegye un centru de prelucrare CNC prin frezare
cu frea cilindro-frontak care & asigure o precizie dimensioaah profilului dintelui cat mai
apropiai de profilul teoretic.

Lucrarea este structusain 6 capitole aa@or cortinut este prezentat in cele ce urnieaz
Capitolul | ,Stadiul actual al cerca&tlor legate de melcii cilindricsi conici” prezint pe baza
unei documeriri bibliografice un scurt istoric, o prezentare apectelor geometrice a
angrenajelor melcate, tipurile de melci intalnitediverse standarde precyirtehnologia lor de
fabricgie. Elementele standardizate ale melcului de ngfese regsesc aproape identic in toate
standardele parcurse iar tehnologia de fabeca melcilor cilindricisi conici pe maini-unelte
clasice a fcut obiectul multor cercaéti Tn decursul timpului acumulandu-se n agetanp o
bogati experietda de produge astfel incat se poate consideia este bine pusla punct.
Principala concluzie a studiului efectuat esteubpt se impune ca in cadrul tezéise dezvolte
analizarea din punct de vedere matematic, numgetehnologic a posibiliitilor de prelucrare a
melcilor pe maini unelte cu comaridnumeric.

Realizarea obiectivului principal al tezei presupusoldionarea urritoarelor obiective
operaionale (1) Realizarea unui model matematic al uneic arhimedic prelucrat cu freza
cilindro-frontak la care erorile de profil ale dintelui sunt gucate faa de varianta de prelucrare
cu freza cilindro-frontal asezat in plan axial; (2) Modelarea numetigi grafica a melcului
arhimedic studiat; (3) Conceperea unei tehnolagipeelucrare pe mymi-unelte CNC a melcului
arhimedic prelucrat cu freza cilindro-froritda care erorile de profil ale dintelui sunt gucate
fatd de varianta de prelucrare cu freza cilindro-fréhtgezat in plan axial; (4) Studiul preciziei
geometricei a calititii suprafeei posibile de realizat prin tehnologia projus

Capitolul 11 ,Cercetiri privind modelarea matemaii@ melcilor cilindricisi conici” preziné un
model matematic general al flancurilor elicoidalenalcilor cilindrici si conici care & permit
modelarea tuturor tipurilor de suprgdeelicoidale realizat cu ajutorul transfamior de
coordonate; un model matematic al melcilor cilindgi conici generé cu ajutorul unei freze
cilindro-frontale pozionat excentric faga de axa de simetrie a semifabricatyiuinclinat cu un
unghi fga de planul normal pe axa de simetrie a semifaluigatca suprafe reciproc
infasuratoare(Fig.2.22.);

Fig.2.22. Pozia frezei cilindro-frontale




determinarea matemadica contactului dintre supraéa frezei cilindro-frontale pogonat
excentricsi 0 suprafa elicoidak.

Capitolul 111 ,Cercetiri numerice privind modelareai prelucrarea suprafelor elicoidale”
prezint programele AutoLISP concepute pe baza modeleldenmatice determinate Tn capitolul
anterior cu ajutorul &ora s-a generat norul de puncte necesar pentrielared suprafelor
elicoidale cilindricesi conice atunci cand se cunosc eilea parametrice ale dreptei/curbei
generatoare a suprg#& modelarea matemaiica melcului arhimedic utilizat la troliul
tractoarelor articulate forestiere fabricate la.8utn S.A.; Conceperea unui program cu ajutorul
caruia se pot compara in plan axial profilultioiit prin frezare cu frez cilindro-frontak si
profilul dorit a se obine; Demonstrarea faptulué enelcii cilindrici arhimedici pot fi prelucta
prin frezare cu freza cilindro-frontapoztionati excentric pe m@gni CNC in 5 axe cu abateri
foarte mici faa de modelul teoretic.

Capitolul IV denumit ,Cerceiri privind prelucrarea suprats elicoidale a melcului cilindric
arhimedic cu freza cilindro-frontapoziionat excentric pe o m@a CNC cu 5 axe” preziatin
prima parte centrul de strunjirg frezare Okuma MULTUS B300, geometria materialul
melcului, programul conceput pentru pomarea unei freze sau caple frezat la degsare
astfel incat & ramara adaosul de prelucrare impus de utilizatorul prograi, programul
conceput care calculeapoztia optima a frezei cilindro-frontale pentru a setiole profilul unui
melc Arhimedic cu abateri minimediuigare este prezendatehnologia de prelucrare a melcilor
cu suprafeele flancurilor prelucrate cu freza cilindro-frolitpozitiona# excentric.

Capitolul V ,,Controlul danturii melcului cilindric prelucratepmgina OKUMA Multus B300”
prezint masurarea abaterii profilului melculgi abaterea pasului axial pe gi@a de nisurat in
coordonate tip Mitutoyo Contracer CV-3200 apoi nmasea rugozitii flancurilor utilizand
aparatul Taylor Hobson Surtronic 25. A fost compagastarea suprafelor flancurilor melcului
cu ajutorul unui stereo microscop Olympus cu pu@ele nirire de 22 ori.

Capitolul VI ,Concluzii finale, contribti proprii si direcii de cercetare” preziatconcluziile
finale, contribdii proprii in cadrul lucirii de doctorat, valorificarea rezultatelor ceicgor si
perspectivele de cercetare viitoare.

Rezultatele cercatilor efectuate in cadrul tezei de doctorat au Bulaborarea a 6
articole publicate:
1. Albu, S., Considerations regarding roughing helical flanksvofms on NCathe, Sesiunea
de comunicari stiintifice pentru doctoranzii deHacultatile de Constructii de Masini, Mecanica
si Ingineria Mediului si a Materialelor , Univesiea Tehnica din Cluj-Napoca, 29.05.2013
2. Albu, S., "Geometric and numerical modeling of helical faces" Acta Technica
Napocensis, series :Applied Mathematics and Meckani55, Issue Il, ISSN 1221-5872,
pag.329-334 , 2012,
3. Albu, S.,Bolos, V., "Regarding on generation helical cgitical and cone surfaces with the
help of a curve", The 6 edition of the Interdisciplinarity in Engineerinmternational
Conference, INTER-ENG 2012, Proceedings, "PetruoMainiversity of Targu Murg Faculty
of Engineering, 4 - 5 Octombrie, ISSN 2285-094%).p36-139, 2012,
4. Albu, S.,Bolos, V., Considerations Regarding a New Manuwi&tg Technology of
Cylindrical Worms Using NC Lathes, Acta Tehnica Negnsis, Series: Applied Mathematics
and Mechanics, 56, Issue I, ISSN 1221-5872, [dg354, 2013,
5. Albu, S., Pozdirca, Al., "The contact between a face nglicutter and a helical surfaces"
Annals of MTeM for 2011 & Proceedings of the 1Oitternational MTeM Conference, ISBN
978-606-8372-02-0, pag.1-4, 2011
6. Pozdirca, Al., Oltean AAlbu S., New worm technologies manufacturing on the Nf8dain
Power Transmissions, Proceedings of the 4th Intiexmzl Conference, held at Sinaia, Romania,
June 20-23, ISBN 978-94-007-6557-3, Springer, @850, 2012.

Si a doui articole acceptate spre publicare:
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1. Albu, S., Roughing helical flanks of the worms with frartglindrical milling tools on NC
lathes, The 7 International Conference Interdisciplinarity indimeering (INTER-ENG 2013),
OCTOMBRIE 2013
2. Albu, S.,Bolos, V., Determining the optimal position of the frontaldeygrical milling tool in
finishing in the new technology for processing wernThe ¥ International Conference
Interdisciplinarity in Engineering (INTER-ENG 2013)CTOMBRIE 2013

De asemenea am participat n colectivul POZDAR®., OLTEAN, A., BOLOS, V.,
ALBU, S. la realizarea contractului de cercetare Contrac8199/27.09.201Cercetiri privind
Tmbunitasirea constructié si tehnologi@ a troliului forestier incheiat intre Executant:
Universitatea Petru Maior din Tirgu Myrg Beneficar: S.C. Irum Reghin S.A.
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